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El objetivo principal del proyecto POLYMIX es demostrar la viabilidad
técnica y medioambiental de nuevas mezclas asfálticas modificadas
con residuos poliméricos de mejores prestaciones y amigables con el
medio ambiente .

Objetivo del proyecto



BENEFICIARIOS 

GITECO (Universidad de Cantabria)

ACCIONA INFRAESTRUCTURAS 

AIMPLAS (Asociación de Investigación de Materiales, Plásticos y Conexas).

VIA - M (Dirección General de Carreteras de la Comunidad de Madrid).

PRESUPUESTO 

PRESUPUESTO TOTAL: 1.535.225 ú

CO- FINANCIACIÓN CE: 760.091 ú(49,51%)

DURACIÓN

INICIO: 01/09/2011

FINAL: 31/03/2015 Ą 31/08/2014



¿Cómo surge el proyecto?

Estudio previo de ACCIONA Infraestructuras y
AIMPLAS

En estos ensayos, una fracción mixta de polímeros
procedentes de residuos fueron añadidos por vía seca a
una mezcla asfáltica convencional .

Con resultados prometedores:

ÅAumento de la resistencia a la deformación plástica hasta el 95%.

ÅAumento del módulo hasta un 100%.



¿Cómo surge el proyecto?

Estudio previo de ACCIONA Infraestructuras y
AIMPLAS

épero también con problemas:

Å Heterogeneidad en la mezcla asfáltica asociada a la heterogeneidad de la

fracción de residuo plástico.

Å La temperatura de mezclado necesaria aumenta a medida que se

aumenta el contenido de polímero.



Formación del consorcio

ACCIONA Infraestructuras Ą Diseño

de las mezclas y monitorización del
tramo .

AIMPLAS Ą Selección, caracterización y
tratamiento del residuo polimérico .

GITECO (Universidad de Cantabria) Ą Caracterización de las

mezclas y coordinación .

VIA - M Ą Construcción del tramo a escala real .



Preparación de la propuesta, evaluación 
positiva y fase de negociación

Preparación de la propuesta

Á A través del portal del participante y siguiendo las guías del programa .

Evaluación por expertos independientes

Fase de negociación

Á Aclaraciones, ampliación de la descripción en algunas actividades,
subsanación de inconsistencias y otras modificaciones a la propuesta
inicial (que formará parte del contrato final con la CE).



Actividades principales del proyecto
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Actividades principales del proyecto

Selección de fracciones de residuos plásticos óptimas para
la modificación de mezclas asfálticas .

Á Se estudiaron 18 muestras de residuos plásticos de las cuales se
seleccionaron finalmente 4 teniendo en cuenta criterios técnicos
(homogeneidad y compatibilidad) y económicos (precio y
disponibilidad) .

Caucho procedente de neumáticos 

fuera de uso en polvo.

Polietileno procedente de 

contenedores micronizados.

Polipropileno procedente de 

tapones triturados

Poliestireno procedente de perchas 

trituradas.



Actividades principales del proyecto

Diseño de 5 mezclas asfálticas : 1 mezcla de referencia y 4
mezclas modificadas con residuos poliméricos (PE, PP, PS o
NFU) .

Á Las 5 mezclas diseñadas cumplen la normativa española para ser
utilizadas en todo tipo de carreteras .

Caracterización mecánica de las 5 mezclas asfálticas .

Á La incorporación de los polímeros incrementa la rigidez de las
mezclas sin penalizar su comportamiento a fatiga . Las mezclas
resisten mayores cargas con menores deformaciones y al mismo
tiempo transmiten menos esfuerzos a las capas inferiores

Á La adición de residuos poliméricos incrementa la resistencia a la
deformación plástica , en algunos casos con mejoras de hasta un
50 % .



Adaptación del proceso de producción a la planta asfáltica .

Á Las mezclas pueden ser fabricadas en cualquier tipo de planta asfáltica
sin necesidad de inversión inicial . Tan solo se requirió el uso de un
dosificador para la adición del residuo polimérico .

Fabricación de lotes de prueba y ensayos de calidad

Á Las mezclas fabricadas en planta asfáltica cumplieron con los requisitos
del PG-3 y además se confirmaron los resultados obtenidos en
laboratorio en cuanto a su mayor resistencia a la deformación plástica .

Actividades principales del proyecto



Implementación de los cinco tramos de prueba

Actividades principales del proyecto



Fabricación de las 

mezclas POLYMIX

Transporte y extendido

Compactación y 

extracción de testigos


